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ОЦІНКА ЯКОСТІ РОЗУМНОГО ТЕКСТИЛЮ


Борисенко Д. В.


Українська інженерно-педагогічна академія


Четверта науко-технічна революція формує нові напрямки розбудови виробництва, яке стає все більш 

інтегрованим, технічно оснащеним та залучає «розумні» технології для створення досконалих продуктів. На 

допомогу традиційних виробничим процесах залучаються унікальні інноваційні технічні комплекси, що 

забезпечують автоматизацію та підвищення якості виготовляємо продукту. До цього напрямку також 

стрімкими кроками рухається легка промисловість, демонструючи розробку «розумного» текстилю та 

сучасного одягу на базі нього [1]. Розумний текстиль – це унікальний сучасний продукт, який формує новий 

підхід до розробки одягу та виробів. При цьому, до нього залучаються підвищенні вимоги щодо якості, 

параметри якої видозмінюється у відповідності до інноваційного розвитку.


В ході оцінки  якості розумного текстилю важливим є врахування двосторонньої моделі – очікування 

споживача та очікування виробника, які мають спільну ідейну компоненту, але різні особливості реалізації. 
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Серед характерних напрямків якості зі сторони виробника є проведення аналізу матеріалу, його більш 

глибший аналіз та, за необхідності, створення віртуальних моделей матеріалу та більш ґрунтовне 

моделювання, в тому числі тестування у віртуальному позиціонуванні. Розуміння якості для споживача більш 

формальні та стосуються якісного задоволення споживацьких потреб. Для виробника якість базується на 

технічних параметрах, зниження та повне виключення дефектів. При цьому, чим складніший виріб, тим 

більше він схильний до прояву дефекту та відповідно зниження якості. Тому для виключення всіх можливих 

негативних проявів важливо розробляти та планувати стратегію контролю якості, враховуючи передовий 

досвід. На сьогодні оцінка якості виконується із залученням програмованих алгоритмів, інноваційних 

комп’ютерних технологій та поступово впроваджуються нові підходи до її визначення. В цьому напрямку 

перспективним є залучення штучного інтелекту [2], на який буде покладено оцінку якості, аналіз даних та 

функціональне їх використання, в т. ч. для виготовлення якісного виробу.
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АНАЛІЗ РИЗИКІВ ТА АЛГОРИТМ КОРИГУВАЛЬНИХ ДІЙ ДЛЯ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ 

ВИРОБНИЦТВА ВАРЕНИХ КОВБАС


Лазарєва Т. А., Цихановська І. В.

Українська інженерно-педагогічна академія


Однією з необхідних умов розвитку м’ясопереробних підприємств є задоволення споживачів якісною та 

безпечною продукцією. В сучасних умовах, безпечність та якість виробництва харчових продуктів стає 

гарантією конкурентоспроможності підприємства м’ясної промисловості, стійкості, авторитету та успішності, 

можливості вийти на світові ринки із вітчизняною продукцією. На сьогодні ефективною системою 

управління якістю і забезпечення безпечної м’ясної продукції в Україні є НАССР (Hazard Analysis and Critical 

Control Point - Аналіз небезпек за критичними точками контролю). На відміну від інших систем контролю 

якості, які ґрунтуються на періодичних тестуваннях сировини і готової продукції, HACCP регламентує 

проведення постійного контролю на всіх етапах виробництва Система НАССР ґрунтується на впровадженні у 

виробництво семи основних принципів. З метою визначення ризиків у виробництві варених ковбас 

проведено:


- ідентифікацію можливих небезпечних чинників протягом всього технологічного процесу виготовлення 

варених ковбас на підприємстві;


- встановлено критичні точки контролю;


- визначено критичні межи в кожній критичній точці контролю; 


- встановлено систему моніторингу ККТ;


- розроблено процедуру впровадження коригувальних дій.
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