
Науково-практична конференція №52 (2019 р.) 

  42 

Фурсова Т.М., Варивода В.В. ВЫБОР ЧИСТОТЫ ПОВЕРХНОСТИ 
ЛОПАТОЧНОГО АППАРАТА ПАРОВЫХ ТУРБИН 

Проблема выбора чистоты поверхности профильной части сопловых и рабочих ло
паток паровых турбин является одной из сложных задач, которые приходится решать при 
создании новых и модернизации ранее выпущенных турбоагрегатов.  

Повышение  чистоты  поверхности  лопаток,  приводит  к  увеличению  себестоимости 
их  производства.  Недостаточные  требования,  обусловливающие  повышенную  шерохова
тость  поверхности,  могут  оказать  отрицательное  влияние  на  эффективность  работы  про
точной части турбомашины, а также на предел усталости лопаток и, следовательно, на их 
надежность. Кроме того, низкий класс чистоты затрудняет выполнение работ по контролю 
изготовленных лопаток на отсутствие дефектов в материале, а также затрудняет контроль 
их состояния в эксплуатации. 

Проведенный анализ теоретических и экспериментальных исследований свидетель
ствует  о  существенном  влиянии  чистоты  обтекаемой  поверхности  лопаток  на  экономич
ность  и  усталостную  прочность  облопачивания  паровых  турбин,  а  также  недостаточную 
сформулированность требований выбора допустимой шероховатости, которая бы позволи
ла обеспечить максимальную эффективность работы турбоустановок. Из всех существую
щих  нормативных  документов  фактически  лишь  один  определяет  требования  к  чистоте 
поверхности активной части лопаток, при этом в нем недостаточно полно учтен диапазон 
применяемых отечественных хорд лопаток, а также имеет место при выпуске чертежей не
соблюдение требований методических  указаний в части выбора допустимой шероховато
сти. Сделан вывод о необходимости создания методики расчета для повышения экономич
ности  проточных  частей  паровых  турбин  на  основе  исследования  чистоты  поверхности 
профильной части сопловых и рабочих лопаток, а  также создание соответствующей нор
мативной документации.  

Повышение чистоты поверхности сопловых и рабочих лопаток способствует сниже
нию интенсивности заноса проточной части солями в период эксплуатации турбоагрегата, 
что  обеспечит  повышение  его  эксплуатационной  надежности  и  экономичности  работы. 
Транспортировка  готовых  рабочих  и  сопловых  лопаток,  а  также  процесс  облопачивания 
роторов  и  изготовление  диафрагм  должны  исключать  механическое  воздействие  на  их 
профильные поверхности.  
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