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The influence of surface-active substances for  division of distilled suspension of soda industry was studied.

Изучено влияние поверхностно-активных веществ на разделение дистиллерной суспензии содового производства.
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При получении хлористого кальция из отходов производства синтетической кальцинированной соды лимитирующей стадией процесса является разделение дистиллерной суспензии. Из-за наличия коллоидных примесей скорость осветления ее не удовлетворяет производство по качеству прозрачной части. В работах [3,4] были приведены результаты исследований по использованию алкилдиметилбензиламмоний хлорида фракции С13 – С14,   С17 – С20 и алкилтриметиламмоний хлорида фракции С12 – С14. Исследования показали, что соли четвертичных аммониевых оснований могут оказывать существенное влияние на разделение производственных суспензии, поэтому мы продолжили исследования в этой области.
В настоящем сообщении приведены результаты исследований ряда солей четвертичных аммониевых оснований (ЧАС) с целью их использования для разделения дистиллерной суспензии содового производства. Такой выбор ЧАС был обусловлен необходимостью провести более строгую сравнительную оценку их флокирующей способности.
Опыт проводили в лабораторных условиях следующим образом: 250 мл жидкости после дистиллера цеха кальцинированной соды Славянского содового комбината вводили в реакционную колбу, вводили добавку ПАВ и перемешивали в течение 10 мин при температурах 27 и 900С. После взаимодействия содержимое колбы выливали в цилиндр емкостью 250 мл, снабженный миллиметровой шкалой, и наблюдали разделение суспензии фиксированием через определенные промежутки времени положения границы раздела фаз. По результатам отсчетов определяли для каждого данного момента высоту прозрачного слоя и степень отстаивания. На основе седиментационных кривых рассчитывали средние скорости осветления за весь период разделения. В работе использовали 1·10-1 ÷ 1·10-8 масс.% поверхностно-активных веществ. Результаты опытов представлены  в табл. 1-2. Предварительными опытами установлено, что скорость седиментации суспензии без ПАВ при 270С составляет 0,255, а при 900С – 0,357 м/ч. Большое значение для коагуляции взвесей суспензии имеет концентрация добавок, с увеличением которых выше оптимальных происходит стабилизация смеси. Из табл. 1 следует, что концентрация 1·10-2 ÷ 1·10-4 масс.% является оптимальной. Следует отметить высокую разделяющую способность исследуемых добавок в первые минуты отстаивания. Так, при содержании в смеси 4·10-3 масс.% добавок уже за 1 мин. отстаивания высота осветленного слоя достигает конечного предела, принятого условно за стандарт. При использовании ПАВ прозрачность дистиллерной жидкости намного выше, чем без добавок. Например, при введении в суспензию 4·10-3 масс.% ОДМБАХ содержание взвесей в прозрачной части жидкости составляет 0,008 мг/л, в то время как без добавок – 0,083 мг/л. Это имеет решающее значение при выборе добавок для производственных условий, так как избыточное количество взвесей в осветленной части жидкости приводит к засорению греющих поверхностей вакуум-выпарных аппаратов, снижая их производительность.
Таблица 1
Скорость разделения дистиллерной суспензии при 900С

	Время отстаивания суспензии, мин
	Концентрация ОДМБАХ, масс.%

	
	1·10-8
	1·10-6
	1·10-4
	1·10-2
	1·10-1

	
	Высота осветленного слоя, см

	1
	12,5
	13,5
	19,0
	19,0
	13,0

	2
	16,7
	19,3
	19,9
	20,8
	19,5

	3
	18,1
	20,5
	21,0
	21,5
	20,5

	4
	18,8
	21,0
	21,5
	22,0
	20,7

	5
	19,7
	21,5
	22,0
	22,2
	20,9

	10
	20,2
	21,6
	23,0
	22,6
	21,0

	15
	20,8
	21,6
	23,4
	23,4
	21,2

	20
	21,3
	21,9
	23,6
	23,6
	21,2


Таблица 2
Средняя скорость разделения дистиллерной суспензии в присутствии различных ПАВ

	№ п/п
	Наименование добавки
	Концентрация добавки, %
	Скорость расслоения суспензии, м/час

	1
	Алкилдиметилбензиламмоний

хлорид
	0,005

0,010

0,020
	0,2

0,4

0,4

	2
	Оксидецилметилбензиламмоний

хлорид
	0,005

0,010

0,020
	0,9

1,3

1,4

	3
	Диметилэтилцетиламмоний хлорид
	0,005

0,010

0,020
	0,5

1,0

1,2

	4
	Гексадецилдиметилбензил-аммоний хлорид
	0,005

0,010

0,020
	0,8

1,2

1,4

	5
	Тридодециламмоний хлорид
	0,005

0,010

0,020
	0,6

0,8

0,8
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