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РОЛЬ СВАРОЧНОГО ПОДОГРЕВА ПРИ СВАРКЕ И РЕМОНТЕ

ЧУГУННІХ ОТЛИВОК
В данной работе рассмотрена возможность отмены подогрева при

сварке крупногабаритных конструкций из низколегированных
теплоустойчивых сталей. До настоящего времени сварку изделий из таких
сталей ведут с предварительным и сопутствующим подогревом с целью
уменьшения опасности образования холодных трещин. Однако, известно
[1,2], что температура подогрева сложно влияет на свариваемость сталей и
может привести к дополнительномуохрупчиванию металла шва и ЗТВ
вследствие реализации таких факторов, как синеломкость, термическое
старение, рост зерна [1,3]. В настоящеевремяориентируются на то,
чтобыснизить температуру подогрева до 150-200оС, но при этом в структуре
ЗТВ образуетсямартенситнаясоставляющая, снижающаятрещиностойкость в
процессе сварки и послееёокончания.

Проведеныисследования, в результатекоторыхсделанывыводы, что при
определенныхусловиях сварки массивныхотливокподогрев и
местнаятермическаяобработкамогутсоздатьтакиеостаточныесварочныенапря
жения, которыеприведут к хрупкомуразрушениюсварныхсоединений. А
многопроходный шов
являетсянаиболеевероятнымместомобразованиятрещин. В работе[4]
рекомендуется проводить сварочные работы на крупных отливках, учитывая
неоднородность их химического состава и загрязненность в некоторых
местах вредными примесями. Следует также учитывать технологическую
наследственность изделия, влияющую на формирование неблагоприятного
напряженно-деформационного состояния. В связи с этим предлагается
выполнять сварку крупногабаритных изделий из сталей перлитного класса
без предварительного подогрева и последующей термической обработки,
разрабатывая и внедряя новые приемы дуговой сварки.
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