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ВЛИЯНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯФОРМЫ НА ФУНКЦИЮУБЫЛИ

ГОДНОСТИ РАЗМЕРОВ
Для количественной оценки цены отклонения действительного размера

x от оптимального ko предлагается использовать функцию убыли годности
размеров K(x), которая нормирует величину годности размеров на всей
числовой оси. Чем дальше находится действительный размер от
оптимального, в котором значение K равно единице, тем меньше годность.

Функция убыли годности может быть описана следующим
выражением:
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Влияние показателя формы убыли годности размеров β на функцию
убыли годности размеров проиллюстрируем на примере размера Ø90F8.
Имеем соответственно ei = 90,036, es = 90,09. Оптимальный размер пусть
будет несколько смещенным относительно середины поля допуска и равен

ko = . Графики
функции убыли
годности размеров
показаны на рис. для
случаев β1 = 2, β2 = 1,
β3 = 0,5 и β4 = 0,05.
Для β > 1 даже
небольшое
отклонение от
оптимального размера
дает значительное
уменьшение
годности, а функция
убыли годности
вогнута. Для β = 1 она

линейна. Для β < 1 функция убыли годности размеров выпукла. При β → 0
имеем традиционный
допусковый контроль,
при котором в

пределах поля допуска [ei, es] годность размера K(x) = 1, за его пределами
отрицательна.
Использование функции убыли годности размеров K(x) позволяет применить
подход деления деталей на сорта по критерию близости действительных
размеров к оптимальному. В качестве примера на рис. показано разделение
размеров детали на два сорта. К сорту I со значением годности K > 0,7

Рис. Функция убыли годности для различных
показателей формы β



относятся детали с размерами в диапазоне Iβ. К сорту II со значением
годности 0 < K < 0,7 относятся детали с другими размерами в пределах
допуска [ei, es], диапазоны IIβ. При увеличении выбранного граничного
значения годности K диапазон размеров сорта I сужается, соответственно
увеличивая диапазоны размеров деталей сорта II.


