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ВЛИЯНИЕ ТВЕРДЫХ СОТС НА ПРОЦЕСС ОБРАБАТЫВАЕМОСТИ
ТРУДНООБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

Внедрение твердых СОТС, в процесс обработки,
труднообрабатываемых материалов, может значительно повысить
производительность обработки, с обеспечением высокого качества
обработанной поверхности и сохранением режущих свойств
обрабатывающего инструмента.

В качестве таких средств может быть использован стеарин,
себациновая кислота или их смесь. Преимущества использования данных
СОТС заключается в локализации участка их применения, т.е. расход будет
минимальным без разбрызгивания, что в свою очередь открывает
визуальный доступ к наблюдению за процессом обработки.

Данные СОТС были использованы при шлифовании
труднообрабатываемого материала «Волькар». Методом определения
обрабатываемости служил коэффициент шлифования, который может быть
рассчитан по формуле 1:
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где Pz – осевая состовляющая силы резания, Н;

Py – радиальная составляющая силы резания, Н.

Он отражает процесс резания в динамике, влияние температурно-
скоростного фактора, свойств обрабатываемого материала, состояние
рабочей поверхности круга.

При больших значениях коэффициента шлифования взаимодействие
абразивного инструмента с материалом более эффективно.
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