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HNOBBINIEHUE TEXHUKO-3KOHOMUWYECKHNX MMOKA3ATEJEN
TEXHOJIOT'MYECKOI'O MPOLECCA JJOMEHHO#M BBIIIJIABKA
YYI'YHA 1IYTEM  YCOBEPHIEHCTBOBAHUSA CUCTEM

ABTOMATHYECKOT'O PETYJINPOBAHMS "
METPOJOTHYECKOTO OBECNEYEHMS MPOIECCA TTOJAYA
BO3IYXA

Paspabomana npunyunuanvuas cmpykmypHas cxema Ovblcmpooeucmsyrouyetl
npeyuszuonnoti CAP npouzodumenvrocmu mypOOKOMAPECCOPHO20 azpe2ama Ha
OCHOBE 3NIeKMPOUOPABIULECKO20 CLe0AUe20 NpuBood ¢ NPONOPYUOHATbHBIM
CEPBOKNIANAHOM U MUKPONPOYECCOPHLIM YIPABIEHUEM, NPEYUIUOHHOU CUCTNEeMbL
usmMepeHusi 00beMHO20 pacxodd 8030yxa U IPHeKmueHbIX — ancoOpUMMO8
VIPABNeHUs:, 00ecneyu8arowux KOMNEeHCAyUuro Pa3iudHbIX U008 CMAMUYeCcKUux u
OUHAMUYECKUX OUUOOK.

C yenvio cmpykmypHo2o cunmesa 3Q@GexmusrHo2o pe2yiamopa paspabomana
mMamemamudeckas Mooelb mypOOKOMUPECCOPHO2O azpe2ama, Y4umvléarouas
OCHOBHbIE (DYHKYUOHANIbHBIE C6A3U U NApAMempbl, OnpeodeseHbl 8Ce UYUCIIeHHbIE
3HAYeHUs Napamempos pa3pabomarHHou MOOeIU.

C yenvto ynpowjeHuss CMpyKmypHo20 CuHmesda, npakmuieckoli peaiuzayuu u
HACMpOoUKU NPeodiodcena CImpyKmypa YemvlpexkoHmypHO20 MYIbMUNIUKAMUBHO20
peaynsmopa, BKI0UAUWe20 a8MOHOMHbIE KOHMYPbl VAPAGIEeHUS NOJ0NHCEHUEM
30/l0MHUKA CEPBOKIANAHA, NONOJCEHUEM 2UOPOOsUcamens, Yacmomou 8paujenus
MypOUHbL U NPOUIBOOUMETLHOCIO MYPOOKOMNPECcopd.

Ha ochose pewenus obpammot 3adauu Ounamuku o00OvbeKma yYnpasieHus
NPeONodCEHbL  VHUBEPCAIbHbIE CIMPYKMYPHbLE CXeMbl AICOPUMMOS VYNPABLEHUS
gcemu 8bl0eNeHHbIMU AGMOHOMHBIMU KOHMYPAMU.

s oyenku c80000HOU OmM  CIVHAUHLIX BOIMYUJCHUL COCMABAAOWell
UBMEPUMENbHO20 CUSHANIA  pacxood 6030yXa 6 B6030YXONpo6o0oe  BbINOJHEH
cmpyKmypHuli cunmes gunompa Kaimana (amanonnoti mooenu-nabnrooamens).

C yenvio nosviueHUs MOYHOCMU UBMEPEHUS PACX00d 8030YXa NPeOdloHCeH
3anameHmoBaHublli. CNOCOO KOMNEHCAYUU CUCMEMAMUYEcKUX NnocpeuHocmell
uzmepumens nymem CpAGHeHUs 8 JIeKMPOHHOM MUKPONPOYECCOPHOM OlloKe
Gaxkmuueckux 3Ha4eHUll pacxo0d cO 3HAYEHUAMU IMALOHHOU 2padyupo8o4HOU

Xapakxmepucmuxu.
IIpeonoowcen 3anamenmoganuwlil cnocod komnencayuu nozpeuwinocmei CAP,
00)C/1081eHHbIX cmamuyeckumu HelUuHeluHbIMU xapakmepucmukamu

UCNONIHUMENILHO20 MEXAHU3MA (Heuy8CcmeumenbHoCms, cyxoe mpenue, Jiogmol)
nymem UCNONb308aHUE 8 KOHMype YNpasileHus NepemMeHHo20 Kodpguyuenma
VCUNIeHUSI C «20PU3OHMANILHOU 30HOU CIAOUTU3AYUU Y.

IIpeonooicena obwas cmpykmypHas cxema NPeYUu3UOHHO20 pe2yiamopa Ons
CAP npouzeooumenvHocmu mypOOKOMNpeccopHo2o azpezama, obecneuusarouias,



gmecme C MOOEPHUIUPOBAHHOU CUCMEMOU MemponocUYecko20 obecneyeHus,
KOMNEHCAYuto  6cex  OCHOBHbIX U008  CMAMUYECKUX U  OUHAMUYECKUX
nozpewHocmeu.

Paspaboman  npoexm  cmanoapma  Ha  NPEYUZUOHHYIO  CUCHEM)
ABMOMAMUYECKO20 Pe2yIUpOBatUsl NPOU3E00UMeTbHOCU mypboKkomnpeccopa.
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